Aufsatzteil. ]
30. Jahrgang 1917.

Krais: Uber Verwendungsméglichkeiten, Materialbegriffe usw.

289

Zeitschrift fiir angewandte Chemie

L Bd., S. 289—292

Aufsatzteil

4, Dezember 1917

=

Uber Verwendungsmoglichkeiten, Materialbe-
griffe, Echtheitsbegriffe und Echtheitseigen-
schaften der Pigmente, insbesondere solcher,
die aus Teerfarbstoffen hergestellt sind.
Yon Dr. Pavr Kgars, Tiibingen.
(Eingeg. 26./10. 1817.)

Aus den Arbeiten fiir ein geplantes grofleres Werls, das erst in
spiiterer Zeit erscheinen kann, werden im nachfolgenden drei Ab-
schnitte verdffentlicht, die nur allgemeine Fragen betreffen. Wenn
sie dazu heitragen, dem Farbentechniker die Notwendigkeit ciner
Vereinheitlichung der Material- und Icehtheitsbegriffe klarzumachen
und dem Fernerstehenden zu zeigen, wic viel und wic gut auf dem
Farbengebiet gearbeitet wird, so ist der Zweck dieser Zeilen erfiillt.
I"ruchtbar kann der Inhalt erst werden, wenn aut dem Gebiet
der Pigmentfarben cine . Echtheitskommission™ arbeitet, wie auf
dem der Firbereifarben. Die Ansitze hicrzu waren in der Kommission
fiir das ,,Deutsche Farbenbuch®® vorhanden, fir das alwr die nach-
folgende Arbeit niclit geschrieben wurde, wie ich ausdriwklich
bemerke.

Der Farbenbuchkommission haftete leider ein Grundfebler an,
der zu bitterer Enttiuschung fihren mufite. Man baite nimlich
die eigentlichen Erzcuger der Farben teils iiberhaupt uicht zuge-
zogen, teils vou vormherein verdrgert, so daf} sic die Mitarbeit ab-
lehnten. Kein Wunder also, dafl der lediglich aus Zwischenfabri-
kanten, Verbrauchern und Farbensachverstdndigen bestehende Aus-
schul beim emsten Anstoll seine Arbeitsfahigkeit einbiiflen, beim
niichsten in feindliche Lager und beiseitstechende Untétige zerfallen
mufBte, Der erste AnlaB war der Weltkrieg, der zweite — bezeichnend
fir dic praktische Lebensfihigkeit der Kommission — die Farben-
theorie! Oben habe ich gesagt, daB die Kommission ,, Verbraucher™
enthilt. Wenn ich nun weiter sage, daf8 dio beiden maBgebenden
uud  bestimmenden Mitglieder und Vorsitzenden Maler sind, der
cine ein gewerblicher, der anderc ein kiinstlerischer, so brauche ich
jeden, der sich noch nither fiir die Frage interessiert, nur zu bitten,
die drei letzeten Jalnginge der Technischen Mitteilungen fitr Malerei
zu lesen, was allerdings eine Zumutung ist.  Aber nur wer sie kennt,
,»weil, was ich leide't. Gerade fitr die Verbraucher aber ist es sehlimm,
wenn iiber ciner solchen Sache so viele Jalwe, soviel Arbeit und
Papier unniitz verloren gehen. Noch viel ¢chlimmer aber wiire es,
wenn die gute Sache i Wust versinken sollte,

I. Verwendungsmogliehkeiten,

Die Teerfarbstoffe haben ursprimglich den Zwecken der Textil-
firberei und -druckerei gedient. Diesen Industrien gilt auch noch
heute weitaus die groBte Zahl der im Handel befindlichen Marken
und die Hauptmenge der erzceugten Farbstoffe. Daneben aber hat
sich eine immev rascher wachsende Anzahl von anderen Verwendungs-
arten ergeben, so die Fiarbung von Nahrungsmitteln, SuBigkeiten,
Schniipsen, Seifen und wohlriechenden Kérpern, von Papier, Holz,
Leder und Lederwichse, von Tinten, Gelatinefolien, Celluloid, Streich-
holzern, Arzneimitteln, Pelzen, Federn, Stroh, Blumen, mikrosko-
pischen und anatomischen Priparaten, Stempelkissen, Schreib-
maschinenbiindern und Kopierpapieren, photographischen Plaiten,
Lichtfiltern usw., auch als Arzneimittel an sich sind einige Tecr-
farbstoffe im Gehbrauch.

Zwischen all diesen kleineren Zweigen und dem textifen Haupt-
stamm steht in der Mitte und in zweiter Linie die Verwendung der
Teerfarben fiir Malerei, Buch-, Stein- und Tapetendruck und fiir
Buntpapierfabrikation. Dazu kommt, daB vicle Xrd- und Mineral-
farben mit kleinen Mengen von Teerfarbstoffen eingestellt und
geschont werden. -

Die unvergleichlich vielseitige chemische und physikalische Natur
der Teerfarbstoffe hat all dicse Anwendungen ermiglicht, denn ihre
Reilie geht von der ausgepriigten Sdure iiber dus saure, neutrale
und basische Salz bis zur ausgeprigten Base, vom in grofen Kry-
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stallen anschicBenden iiber den kleinkrystallinischen bis zum
amorphen Kérper, vom unbegrenzt 16slichen fiber den halbkolloidalen
zum kolloidalen und schliellich bis zumn schwer- und ganz unlos-
lichen Stoff, und endlich — was fiir dic Verwendung zwar neben-
siichlich ist — vom explosiven (Pikrinsinre) bis zum unzersetzt
sublimierbaren Korper (Indigo).

Bei der gewerblichen Anwendung der Farbstoffe spielt selbst-
verstimdlich ihr Preis cine gewichtige Rolle. Ganz natiirlich sind
die Preise schr verschicden, je nachdem es sich um alteingefiihrtc
Waren handelt, deren Preis in der textilen Verwendung sclhon
auf ein MindestmaB herabgedriickt ist, oder um neue einge-
filhrte und dann oft aus kostspieligen Ausgangsmaterialien her-
gestellte Farbstofte.

Die Preisfragen gehéren eigeutlich nicht hierher, sondern in das
(iebiet des Handels. Immerhin ist es nicht uninteressant, einmal die
Frage aufzuwerfen, warum eigentlich die Tecrfarbstoffe nicht schon
auf manchen Gebicten die Erd- und Mineralfarben giinzlich oder bei-
nahe ganz verdringen konnten, wic sie dies auf dem Textilgebiet mit
vielen iilteren Farbstoffen getan haben. Wer denkt heute noch
daran, Gorne mit auf der Faser crzeugtem Berlinerblau, Chromgelb,
Manganbraun zu firben oder mit Wurzelkrapp, Naturindigo oder
Kreuzbeerensaft? Ja auch die billigen Holzfarbstoffe wie Blau-,
Rot- und Gelbholz sind, wenigstens bei uns, fast ganz von der Bild-
fliiche versehwunden, Warum sollte es nicht gelingen, so giftige und
untereinander zum Teil recht unvertriigliche Farben wie den Zinnober,
dic Bleifarben, das Sehweinfurtergriin, durch Teerfarbstoffe zu cr-
setzen? Neben den Preisfragen spiclt hier wobl noch zweierlei mit:
1. Die Tcerfarbstoffe an sich lassen sich mit wenigen Ausnahmen
nicht dirckt, wie sic sind, in der Malerei usw. verwenden, sondern
die gebrauchsfertigen Farben miissen aus ihnen erst fabriziert werden.
2. Eben deshalb ist der Weg, den der Tecrfarbstoff bis zum eigent-
lichen Verbraucher machen muf} (also bis zum Maler, Drucker usw.)
l[inger, als der, den er zum Fiirber macht, welcher die Farbstoffe,
wenn er einigermaBen geschiiftskundig ist, direkt von der Teer-
farbenfabrik kauft. Dicses Zwischenstadium, das der Farbstoff in
den Farben- und Lackfabriken, in den Buch- und Steindurckfarben-
fabriken erst durchlaufen mu8, verteuert ihn naturgemiB. Ob sich
darin in der Zukunft allmihlich eiue Au(lurung vollziehen wird,
liBt sich heute noch nicht sagen.

Doch ist es auch moglich, daB die Zwischenfabrikanten ihre
Fabrikation in der Kricgszeit um ein gutes Stiick zu verbessern
und verbilligen gelernt habeu, so daB allzugroBie Unterschiede, wic
sic heute wohl noch bestehen, sich ausgleichen. In dieser Richtung
wird die Konkwrrenz der Zwischenfabriken untereinander und auch
das Bestreben der Teerfarbenfabriken, ihren Absatz zu vergroflemn,
ansgleichend wirken.

II. Materialbegritfe.

Es dinfte angebracbt sein, zu versuchen, mioglichst klure und
eindeutige Begriffe fiir alles das, was sich farbig unserem Auge
darbietet, zu finden, Duaran hat es bisher in vieler Bezichung ge-
mangelt. Man wird am besten gehen, wenn man mit Wilhelm
Ostwald den Eindruck ,,Farbe' als einen psychophysischen
auffafit und fius praktische Leben von den Spekulationen der theo-
retischen Physik einen gewissen Abstand nimmt. Ostwald?)
teilt zunidchst die Farben ein in bunte und unbunte. Die
unbunten verlaufen von Schwarz nach WeiB (oder umgekehrt) iiber
alle Stufen des Grau in ciner stetigen Linie; die bunten bilden
einen Kreis der, belichig begonnen, z. B. vom Gelb itber Gold
(statt Orange), Rot, Veil (stait Violett), Blau, Griin wieder nach
Gold, also in sich selbst zuriickliuft. Damit hat Ost wald auch
gleich den alten Streit, ob Weill und Schwarz , Farben® seien, auf-
gelost.

Weiter teilt man bekanntlich die Farben ein in Licht - und
Korperfarben, d h. in solche, die uns im durchfullenden
und in solche, die im zuriickscheinenden (reflektierten) Licht cr-
scheinen. Ferner spricht man in einem #hnlichen Sinn von Lasur-
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und Deckfarben. Bei der Lasurfarbe tritt gewissermaBen das
glciche ein, wie bei der Lichtfarbe, wir sehen sie im durchfallenden
Licht, dessen Quelle in diesem Fall der durchscheinende Untergrund
ist. Daneben aber sind dic Begriffe ,,Lasur- und Deckfarbe* tech-
nischien Inhalts und gehen allmédhlich ineinander ither, indem z. B.
diec Deckkraft abnehmen oder verschieden stark sein kann,
oder indem die ,,Lasur”, immer stirker aufgetragen, schlieBlich
doch zur deckenden ¥arbe werden kann, wenn das Durchscheinen
des Untergrundes aufhort. Der technische Begriff, ,,Deckfarbe
hingt nicht direkt mit der Farbkraft eines Farbstoffes zusammen,
wie wir spiiter sehen werden, wohl aher steht dic Farbwirkung ciner
Lasur in direktem Verhiltnis zu der fiirbenden Kraft des angewandten
Farbstoffes.

Gehen wir einen Schritt weiter, zum farbigen Kérper. Er
kann in zweierlei Weise bercitet sein:

a) indem er von einer Farbe durchdrungen ist, sei es ganz und

gar, wie gefirbte Textilfasern, oder nur bis zu einem gewissen
Grad, wic gebeiztes Holz;

b) indem er die Farbe lediglich vder vorwiegend an der Ober-
fliche trigt, wie das Gemillde auf dem Malgrund, den man
nicht mehr sicht.

In beiden Fillen kdnnen sowohl Deck- als Lasurfarben angewundt
scin, Dann kemmen wir endlich zu der , . Jarbe® selbst, im technischen
Sinn, bei der wir bis zu 5 Bestandteilen unterscheiden:

1. Farbstoffe,

2. Farbstofftriager,

3. Bindemittel,

+. FluBmittel,

5, Trockenmittel.

Dicse finf spielen in der Praxis so durcheinander, dalBl es recht
wertvoll ist, wenn man sich im einzelnen Fall klur macht, wo die
Bestandteile eines oft recht verwickelten Gemisehes cigentlich hin-
gehoren, d. h. welchen Zweck oder Doppelzweek sie erfiillen sollen.

Deshalb miissen (withrend der 5. Bestandteil ohne weiteres ver-
stindlich ist, und nur der Vollstiindigkeit wegen ecingesetzt wurde)
die vier anderen noch niher gekennzeichnet werden.

1. Der ¥arbstoff kann auftreten:

a) als fester, einheitlicher Kérper, amorplt oder mikrokrystal-
linisch, oder als Krystalltrimmer, ungelést (Ultra-
marin, Schwirzen, Chromgelb);
als Farblack, also uls mehr oder weniger komplizierte
und vollkomiuene Verbindung des eigentlichen Farbstoffes
mit ecinem oder mehreren Bestandteilen wie Tonerde,
Tannin, Baryt, Kalk usw., ungelést (Krapplack,
Teerfarblacke);
¢) als ganz oder teilweise geloster oder gelost gewesener

Farbstoff, der nach Verdunstung des Losungsmittels

zuriickbleibt oder in dem Bindemitte] in fester Lsung

verharrt (Lasurfarben);
d) als ein Mittelding zwischen b und ¢, halbdurchsichtig,

z. B. als teilweise lasicrender Teerfarbluck.

b

=

2. Dic Farbstofftriger sind:

a) die unter 1 b genannten Bestandteile;

b) dic in vielen Fiillen zur technischen Verwendbarkeit notigen
Zusiitze zum reinen Farbstoff (insbesondere a), um seine
Farbkraft auszunutzen, scinen Farbton zur hochsten
Wirkung zu bringen und dumit seine Verwendung all-
gemeiner méglich zu machen. Als solche kommen in erster
Linie Schwerspat, Barytweil und Lithopon zur Anwendung,
aber auch Gips, Kreide, Ton.

. Die Bindemittel sind entweder

[

a) feste Korper, d. h. solche, die beim Trocknen als solche
zuriickbleiben, wie Leim, Stirke, Casein, Gummi, Harz,
Nitrocellulosc oder

b) solche, die zugleich als ¥FluBmittel wirken, also dic trocknen-
den Ole, in erster Linie das Leinol;

c¢) solche, die erst nach chemischer Umsetzung mit dem
Untergrund oder mit' dem Karbstoff oder Farbstofftriger
erhiirten, wie das Wasserglas. (Auch bei diesem wirkt zwar
von auflen her die Kohlenséure der Luft mit, wic beim
Leindl der Sauerstoff.)

4 Die FluBmittel teilen wir ein:

a) in vollig fliichtige, die auf die zuriickblcibende Farbe
keinen Einflu} ausiiben, wie Wasser, Alkohol, Terpentindl.

Sie haben nur den Zweck, die Farbe mit ihren sonstigen
Zusitzen verteilbar, fliissig, streichfihig zu machen;

in solche, die zugleich Losungsmittel fir don
Farbstoff sind, dic also finr Lasurfarben in erster Linic
in Betracht kommen. Sie konnen sowohl der Klasse a
als ¢ angchdren;

b

—

) nicht oder kanum fliichtige: dic trocknenden Ole, in
erster Linic das Leindl
Mit wenigen Ausnahmen kommen die Tecrfarbstoffe nach viererlet

Art zum Verkauf:

I. wasserloslich (bei weitem die Hauptmenge).

.léslich in organischen Mitteln wie Sprit, O,
Fett,

3. unldslichin Wasser (dann meist in Teigform),

+ unfertig, d. h. so, dal dic Komponeuten gelicfert werden,
aus denen der ¥arhbstoff erst hergestellt wird (Nitranilinrot,
Anilinschwarz).

(]

Dic Farbenfabriken im weiteren Sinn verwenden
dic obengenannten vier Klassen und stellen aus ihnen gebrauchs-
fertige Farbstoffe meist in Pulver oder Stiicken her, wofir sio die
Teerfarbstoffe in der verschiedensten Weise benutzen:

1. in kleinen Mengen zum ,,Schonen®, . h. im die bunten Exd- und
Mineralfarben in ihrem IFarbton gleichmiiBig herauszubringen, oder
um ihnen einen klarercn, volleren, leuchtenderen Farbton zu geben,
als ric von der Natur Laben;

2. in groBen Mengen zur Herstellung von Gebrauchsfarben, in-
dem die Tecerfarbstoffe, wenn sie nnloslich sind, mit Substrat ver-
mahlen werden oder, wenn sie loslich sind, verlackt werden.

Die Spezialfarbenfabrikcen, wie die fir Kinst-
lexfarben, Buch- und Steindruckfarben, ferner die Fabriken, die
ihrc Farben teilweise fiir den eigenen Verbrauch herstellen,
wic die Tapeten- und Buntpapierfabriken, sie machen die Farben
vollends ganz gebrauchsfertig, indem sie sie mit Binde- und FluB-
nitteln vermischen.

Natiirlich lassen sich diese Vorginge nicht streng nach Fabriken
trennen, sondern spiclen duorcheinander.

Farbkraft und Deckvermogen.

Diese beiden Begriffe sind nicht gleicher Natur; denn wihrend
die meisten Tecrfarbstoffe im Vergleich zu den Mineralfarben eine
ganz ungcheuer groBle Farbkraft besitzen, ist das Deckvermigen
der aus ihnen hergestellten Farben meist gering, sie sind vorwiegend
Lasurfarben oder nur sogenannte balbdeckende Farben.

Gerade weil die Farbkraft so groB ist, erfordert ihre Bestimmung
bei diesen Pigmenten besondere Sorgfalt und Sachkenntnis, weil
man sich sonst in grofle Irrtiimer verlieren kann. Bei der
Schitzung der Farbkraft kommt fir den Verbraucher
gewohnlich das fertige Pigment in Frage. Hierzu dient entweder
das Nebeneinanderschichten der Vergleichsproben, am besten auf
cinem dunklen Grund, oder das Vergleichen von Aufstrichen. Letz-
teres wird insbesondere dann als genawer vorzuziehen sein, wenn
das Pigment im Bindemittel nicht gunz unldslich ist.

Man wird also zubniichst die Stammprobe und die Vergleichs-
probe mit je gleichen Teilen eines andersfarbigen Verdiinnungs-
mittels trocken anrciben, seil dies nun ein WeiB, ein Schwarz oder
z. B. Ultramarinblan, und dann bis zu gleicher Farbstirke oder zu
gleichem Farbton einstellen und aus den verbrauchten Gewichten
auf die Farbkraft echliefen.

Aber gerade das trockene Anreiben erfordert
groBte Sorgfalt und Geduld. FErstens soll man uje-
mals zu stark reiben, d. h. zu hart mit dem Pistill auf den Morser
driicken, weil man sonst Gefahr liuft, den Farbstoff ,,totzureiben'';
es kann vorkommen, daB bei solchem Vorgehen der Farblack schmierig
wird und den groBten Teil seiner Farbkraft einbiilt. Das riehtige
MafB ist Sache der Erfahrung und héngt auch von der Hirte und
Fcinheit des Substrats ab.

Zweitens soll man nichit etwa denken, es sei genug, wenn mau
eine bestimmte Zeit gerieben hat, sondern man mu8 alle paar Minuten
cine Probe nehmen, sie neben die vorige schichten und erst dann
mit dem Reiben aufhéren, wenn man sich iiberzeugt hat, daB die
Farbung nicht mehr kriftiger wird.-

Uber das Deckverm&gen gehen die Ansichten noch
vielfach auseinander, und diese Frage ist auch heute noch nicht
ganz geklirt.
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Wilh.Ostwald?) erklirt die Deckfdhigkeit der
weiBen Farben durch Spiegelung, die an den Grenzen von
Korpern verschieden starker Lichtbrechung stattfindet, also z. B.
laspulver 1,53 und Luft 1,00; Bleiwei 2,00 und 01 1,48, Je feiner
die Verteilung, und je groBer der Unterschied, desto vollkommener
dio Deckung. Ferner sagt cr ) ,,cine D e o k farbe gibt nur solches
TLicht aus, welches durch Verschlucken und Zuriiekwerfen in den
Koérnchen des Farbstoffes selbst scinen Charakter erhalten
hat. Eine Laswrfurbe wirkt dagegen wio ein auf Papier gelegtes
farbiges Glas: sie LiBt dic Farbe des Untergrundes durch-
wirken und entzieht diesem Lichte nur noch dic Strahlen, dic sie
selbst verschluckt. (Fourtsetzung folgt.)

Bohrole und ihre Untersuchung.

Von Professor Dr. J. Marcussox.
(Schlug von S. 288.)

Ein vom Verfasser untersuchter, aus Pflunzenschleim hergestellter
Bohrolersatz zeigtc bei einem praktischen Bohrversucli unter Ver-
wendung eines Spiralbohrers von 23!/, mm Durchmesser (etwa
150 Umdrehungen in der Minute) hinsichtlich Lockenbildung und
Schmierfihigkeit giinstiges Verhalten. Die gewonnenen Spiine hatten
jedoch nach 2 Tagen Rostflecken angesetzt. Beim Gewindesclineiden
wurden éhnliche Ergebnisse erhalten. Da zu vermuten war, dali die
Rostbildung auf ungeniigenden Alkaliiiberschu8 zuriickzufiihren sei,
wurde der Alkaligehalt erlidht. Nunmehr traten dic Rostilecken
nicht mehr auf. Nach Untersuchungen von E. Heyni?) und
0. Ba uer ist zur sicheren Verhiitung der Rostbildung von Wasser
cin Alkaligehalt von etwa 19 erforderlich, was bisher bei der Her-
stellung von Bohrol-Ersatzmitteln nicht geniigend beriicksichtigt zu
sein scheint.

Leim setzt, wie die meisten Kolloide, die Oberflichenspannung
des Wassers herab, erhoht also die Benetzharkeit, was fiir die Ver-
wendung als Bohrdlersatz nach dem oben Gesagten von Wichtigkeit
ist. Empfohlen wird®), 40 Teile tierischen Leim in einer siedenden
Lauge aus 50 Teilen Wasser und 10 Teilen Kalilauge von 50° Bé zu 16-
sen, wobei der Leim nach und nach eingetragen werden soll. Kenn-
zeichnend fiir Leimlésungen ist die Filltarkeit durch Tunnin, welche
fast quantitativ verliuft. Allerdings ist zu keriicksichtigen, daB auch
cinzelne Pflanzenschleime durch Tanninlsung gefiillt werden.

Pilanzenschleime enthalten aber, im Gegensatz zum Leim, Stick-
stoff nicht oder nur zu wenigen Prozenten gegeniiber 15%, im Leim,
Aucli geben sie nicht die Biuretreaktion, welche von Leim deutlich
lervorgerufen wird. .Ancererseits tritt die Bleicssigreaktion der
Pilanzenschleime (gallertartige Fiillung) beim Leim nicht ein, kon-
zcntrierte LeimlGsungen geben héchstens Triibungen.

Mit diesen Reaktionen lassen sich die aufgefiihrten als Bohrdl-
ersatzmitiel hauptsichlich in Betracht kommenden Produkte ohne
Schwierigkeiten unterscheiden, ja sclbst in Misehungen nachweisen.

Die zweite Gruppe der neueren Bolrdlersatzmittel ist Glhaltig.
Sie werden unter anderem aus den bereits erwiihnten Mitteln durch
gecignete Einverleibung von Mineralél oder Teerdl gewonnen. So
wird z. B. ein Gemisch vun 80 Teilen Sulfitlauge (mindestens 28° Bé.),
5 Teilen Atzkalilauge (40° Bé.) und 15 Teilen Teerfetis] oder Mineraldl
empfohlent). Durch den Olzusats soll erreicht werden, daB die
Produkte mit Wasser eine milchige Emulsion bilden. Der Abnehmer
wird hierdurch hisweilen in den Glauken versetzt, ein normales Bohrdl
zu erhalten. Eine Unterscheidung ist indessen leicht mdglich durch
Behandeln der Prohen mit Atler. In diesem lisen sich die wasser-
l6slichen Mineraldle glatt suf, Ersatzmittel von der Art der gekenn-
zeichneten Olsuliitlaugenmischung bilden dagegen zwei Schichten,
cine untere wisserige und eine obere iitherische, welch letztere das
Ol aufuimmt. Vielfuch emulgieren auch die Ersatzmittel mit Wasser
nicht weiB, sondern gelb bis braun, die Emulsion is{ zudem weniger
haltbar als bei Vorliegen wasserléslicher Mineraltle. Man priift die
Haltbarkeit der wisserigen Emulsionen derart, da man in einem
SchiittclmeBzylinder von 100 cem Inlalt 5 oder 109ige Gemisclie
gut durchschiittelt und nach melmstiindigem bis eintiigigem Stehen
den Rauminlialt des sich oben absetzenden Oles an der Graduierung
abliest.

¢) Malerbriefe, Leipzig 1904, S. 46 ff,

31 e 8. 67,

4) Mitteilg. Materialpriifungsamnt 26, 88 [1908].
3) Seifensieder-Ztg. 43, 920 [1916].

$) Seifensieder-Ztg. 44, 635 [1917].

Emptchlenswert ist, in jedem Falle auch das Rostschutzvermogen
der Ole zu ermitteln. Zu diesem Zwecke iibergielt man blanke
Schmiedeeisenstiicke. deren Gewicht man zuvor feststellt, in einer
Schale mit dem Bohrélersatz hzw. mit einer Ol-Wasseremulsion und
beobackitet nach lingerer, z. B. einwochiger Einwirkung, ob sich
Rostflecken auf dem Metall gebildet haben, und ob sich das Gewicht
verindert bat.

Dic Priifung der Emulgierbarkeit und des Rostschutzvermdgent
sollte miclit nur bLei Krsatzmitteln. sondern auch bei wasserloslichen
Minerallen vorgenommen werden, da im die:teziiglichen Vethalten
erhebliche Vorschiedenheiten vorkommen. Dicse sind naturgemils
in der sturk wechselnden Zusammensetzyng der Ole begriindet.  Die
Priifung der Zusammensetzuny ist mitunter recht verwickelt. Zur
raschen Orientierung hat sich die nachfclgende Arbeitsweise be-
withrt:

10 ¢ O werden in 100 cem Petrolither gelost, die Losung wird
melrfach mit 30%igem Alkohol ausgeschiitielt. Dio alkoholischen
Losungen, welche nunmehr die vorliegenden emulgierend wirkenden
Seifen enthalten, werden eingedampft, getrocknet und gewogen.
Hicrbei ist zu heriicksichtigen, daf sich Ammoniakseifc beim Ein-
dumpfen unter Abuabe von Ammoniak zersetzt, so daB in diesem
Falle nur die Fettsdure der Seife zur Wiiguny gelangen wiirde. Ob
Kali- oder Natronseife zugegen ist, stellt man durch Zerlegen des
gewogenen Materi. s mit verdiinnter Salzsiure und Belbandelu der
sauren Lsung mit Platinchlorid fost. Die sich gleichzeitig abschei-
denden Siwren dienen zir TFeststellung, ob Fettsiure (insbesondere
Olsiiure), Fettschwefclsiiure, Hurzsiiure oder Naphthensiure zur Her-
stellung des Bohrols verwendet wurde., Harzsdure gibt sich durch
ilre duflere Beschaffenheit, das iiber 1 liegende spezifische Gewicht
und die Mo r a w s ki sche Reaktion, welche auch in Gemisclien sehavt
eintritt, zu crkenmen. Quantitative Bestimmuny erfolgt neben Fett-
siure nach dem Veresterungsverfaliren von Twitchell unter
Beriicksichtigung der in Betracht kommenden Fehlerquellen?). Fett-
schwefelsiuren haben liohen Schwefelgelalt, scheiden sich, sofern
sic in groBerer Menge vorhanden sind, beim Ansduern ibrer Lsung
mit Mineralsiuren als schwere Ole am Boden ab und hilden schon
fiw sich, ohne Basenzusatz, haltbare Emaulsionen. Beim Erhitzen
mit verd. Salzsiiure spalten sie leicht Schiwefelsiure ab. Ob zur
Herstellung der Fettschwefelsiiure Rizinusél oder ein anderes Iett
(z. B. Olivendl oder Olein) gedient hat, wird durch Bestimmung der
Jod- und Acetylzahl des mit Salzsiiure erhitzten Materiuls festge-
stellt. Liegt dic Jodzahl nicht merklich unter 70, dic Acetylzahl
fiter 123, so war reines Ricinustl verwendet.

Behufs Unterscheidung von Fett- und Naphthensiuren hat
Charitschkoff schon vor etwa 10 Jahren vorgeschlagens), die
zu priifenden Siwen in Kupfersalze zu verwandeln und letztere
mit Benzin zun behandeln. Naphthensaures Kupfer soll tiefgriine
Firbung des Beuzins verursachen. Zur Ausfiihrung der Prohe
werden 5 g der aus der Sdure herstellbaren Alkaligeife in 100 cem
Wasser geldst, mit ciner 109%igen Kupfersulfatlosung gefillt, das
Ganzo in civen MeDzylinder gegehen und mit 10 cem Benzin ge-
schiittelt. Nach Davidsohn?) erhidlt man aber auch hel Ver-
wendung naphthensiiurefreier Fettsiure griine, wenn auch weniger
intensive Firbungen.

Davidsohn hat dann gefunden, dall naphtensaure Magnesia
in Waseer leichter 16slich ist als fettsaure, und hat auf dies Verhalten
dic nachfolgende Probe gegriindet:

Eine kleine Menge des Alkalisalzes der zu untersuchenden Siure
wird in Wasser gelost, mit einer 109%igen Magnesiumchloridiésung
im UterschuB verseizt, gekucht und filtriert. Das Filtrat wird anf
ein klcines Volumen eingeengt und mit einigen Tropfen gewdhnlicher
Salzsiiure versetzt. Tritt eine deutlich weiBle Ausscheidung ein,
50 soll der Nachweis von Nuaphthensiiure erbracht sein.

Die Unterscheidung von Naphthen- und Fettsiuren hat zurzeit,
mit Riicksicht auf die Beschlagnalinie der Kettséuren, eine gewisse
Bedeutung. Diese Frage ist daher einer niheren Priifung unter-
zogen worden, die folgendes ergeben hat: Die Beobachtung Da vid -
sohns, dal auch fottsaures Kupfer Griinfdrbung des Benzins zu
bewirken vermag, hat sich durchaus bestitigt. Die Angabe ('ha -
ritschkoffs griindet sich oftenbar auf das Verhalten der Ol
siiure, deren Kupfersalz tatsichlich das Benzin (—50° siedend) beim
Schiitteln ungefiirbt li8t. LeinGlsaurcs Kupfer firbt jedoch fast

) Ngl. Holde-Marcusson, Mitteilg. Materialpriitungsamt
20, 10 [1902].

) Vgl. Seifensieder-Ztg. 34, 509 [1907].

") Beifensieder-Ztg. 36,1591 [1009].
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